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Abstract of DE3507852 

The invention relates to a device for the production of glass films which has an essentially planar die 
plate with drilled holes which are distanced from one another in overflow relation. In the described 
device for the production of glass films, the glass of special composition, which has been rendered 
flowable, flows out of the connecting channel made of platinum or a platinum alloy onto the die plate, 
which is installed at the base of the connecting channel and is electrically heated. 
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@ Vorrichtung zur Hersteliung von Glasfolien 

Die Erflndung bezieht sich auf eine Vorrichtung zur Her- 
stellung von Glaafolion, die eine im weeentllchen ebene 
DGsenplatte mil Bohrungen, cSe bi Oberflutungfl^Bezlehung 
voneinander entfernt etehen, aufwreist Bel der beschdebe- 
nen Vorrichtung zur HersteHung von Glaefolfen HieSx das 
fiieSfShfg gemachte Glae von epezieller Zusernmensstzung 
aus dam Verbfndungskanal aua Platin oder eEner Platinlegle- 
rung auf die am Boden des Verblndungskanala instaUierte 
DGsenplatte. die elektrisch behelzt 1st 
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Patenanspruche 



1.) Vorrlchtung zur Herstellung von Glasfolien mit einera 
beheizten Verbi ndungskanal aus Platin, oder einer 
Legierung des Platins, fur das geschmolzene Glas mit 
v^enigstens einer DUsenpl atte, 
dadurch gekennzeichnet, 
daB das geschiRolzene Glas 10 vorr einem Verblndungs-* 
kanal 11 Uber wenlgstens eine 1m Boden des Verblndungs- 
kanals beflndliche Offnung 12 auf eine DUsenplatte 13 
mit unterschledlichen Bohrungen geleitet wird, daB das 
Glas durch diese Bohrungen hindurchtritt in Ober- 
f 1 utungs-Bezi ehung steht und durch die Ebene der Dusen- 
einrlchtung hinaus nach unten durch vorstehende Mund- 
stticke 14 beidseitig begrenzt abfliefien kann, wobei 
unter Durchleiten e1nes elektrischen Stroms die DUsen- 
platte erwarrat wird. 



3507852 



2.) Vorrichtung nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, 
daB zwischen deni Verbl ndungskanal 11 und den Mund- 
stucken 14 eine elektrisch beheizte DUsenplatte 13 
aus dein Material Platin, dessen Legierungen und 
Nickel-Chrom-Legierungen, vorgesehen ist. 



3.) Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, 

dadurch gekennzelchnet, 
daB die DUsenplatte 13 einfache, engstHndige 
Bohrungen 15 aufweisen und in raindestens einer Reihe 
angeordnet sind. 



4.) Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, 

dadurch gekennzelchnet, 
daS die Bohrungen 15 in der DUsenplatte 13 
von der Mitte zu den RSndern hin im Durch- 
messer kleiner warden. 
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Vorrlchtung nach Anspruch 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet, 
daB unterhalb der DUsenplatte 13 isolierte 
Mundstlicke 14 angeordnet sind. 



Vorrlchtung nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB die DUsenplatte 13 aus elektrisch leitfahigem 

Material besteht, und daB die DUsenplatte 13 

an beiden Seiten mit einem ElektroanschluS 16 

versehen ist. 
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Vorrichtung zur Herstellung von Glasfollen 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zur 
Herstellung von Glasfolien mit gl eichmaBiger Starke, die 
eine im wesentl ichen ebene DUsenplatte mit Bohrungen, die In 
Uberflutungs-Beziehung von einander entfernt sind, verwendet 
wird. Die Zusammensetzung der Glasmasse. fUr die die 
erf indungsgemSBe Vorrichtung insbesondere gedacht ist, ist 
in der US-PS 2 978 341 und 3 420 648 angegeben* 

Zur Herstellung von Glasfolien wird in allgenieinen eine 
brilckenlose Offnung zur Herstellung eines gl eichraaBi gen 
FUmes verwendet, Dieser DUsenei nrichtung ist eine 
Vorkaniiner, deren Innenwand von einerrr Rohr aus Platin oder 
einer PI atinl egierung gebildet ist, so zugeordnet, daB 
geschniolzenes Glas, welches sich in dem Schmelz-BehSlter 
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beflndet, durch die bruckenlose Offnung hindurch nach unten 
austreten kann. Die GUsfolie kann dabel gegebenenf all s auch 
rait einem mechani schen Zug nach unten gezogen werden. 
Beispiele solcher Anordnungen finden s1ch in den 
DE OS 33 29 843 und US 2 422 466, sowie DE OS 15 96 374. 

Nachteilig an den bekannten Vorrichtungen ist die Tatsac'he, 
daB diese sine verhSUnisinaBig kurze Lebensdauer haben, da 
sie dazu neigen, sich infolge der stSndlgen hohen Erhitzung 
allmHhlich zu verziehen. Dies tritt urn so deutlicher hervor, 
wenn der Glaszusammensetzung z. B. AUO, oder ZrO^ zugegeben 
wird, AuBerdera ist eine solche Duseneinrichtung normaler- 
weise ziemlich teuer, weil eine unsnHBige Menge an kostbarem 
Platin benbtigt wird und sehr koraplexe DUsengestaltungen 
erforderllch sind. 

Die Erfindung hat sich zur Aufgabe gemacht, die erwShnten 
Nachteile bel der Vorrichtung zur Herstellung von eiasfollen 
der vorgenannten Art zu bese1tigen» Zur LSsung dieser 
Aufgabe geht die Erfindung von einer Vorrichtung aus, die 
erflndungsgeraSB dadurch kennzelchnet 1st, daB DUsenlocher in 
einer DUsenplatte als einfache, engstSndige, in iJberflu- 
tungs- Bezlehung von einander entfernte Durchgangsbohrungen 
ausgebildet und in mlndestens einer Reihe angeordnet sind, 
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und dafl unterhalb der DUsenplatte ein nach unten 
vorstehendes isoliertes MundstUck, das gegebenenf all s. mlt 
KUhlrippen oder anderen KUhlelementen versehen sein kann, 
angesetzt ist. 

Die Bohrungen 1n der DUsenplatte sind vorzugsweise von der 
Mitte zu den Randern hin kleiner in ihrera Durchmesser, ura 
der Kontraktion in der Breitenrichtung entgegenzuwirken und 
durch UberschUssige Glasmasse eine Verdlckung der RSnder zu 
vermeiden. 

Die Erflndung vermeidet somit die bisher gebrSuchl ichen 
SchlitzdOsen und verwendet stattdessen eine einfache ebene 
Platte mit engstSndlgen Durchgangsbohrungen darin und eineni 
MundstUck zur Zusaramenf tlhrung des Glasbandes zu einer 
Glasfolle. 

Die iDlt der Erflndung erzlelten Vorteile sind viel- 
gestaltig. So 1 SBt sich belspi el sweise die DUsenplatte 
einfach herstellen, wobei sehr viel weniger von deni extrem 
teuren Platin benStigt wird, als bei den. bisher 
gebrSuchlichen DUseneinrichtungen . 

Ein weiterer Vorteil der erf indungsgemSBen Vorrichtung 
besteht darin, daB die DUsenplatte zur Herstellung von 
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Glasfolien eine Festlgkeit. hat, die die bekannten SchTltz- 
dUsen ura ein vielfaches Uberragen, auch wenn die Temperatur 
zur Herstellung der Glasfolien aufgrund ihrer Zusaramen- 
setzung ura 100 bzw. 200°C hSher llegt, als bel den bekannten 
Schl itzdiisen. 

Zusamraenfassend ISBt sich sagen» daB rait der erflndungs- 
geraSBen Vorrichtung Glasfolien von extremer Breite und DUnne 
herzustellen sind, da praktisch kein Verblegen der DUsen- 
platte zu befUrchten ist. Dies ist ura so wertvoller, da in 
Zukunft groBe Abmessungen an Spezialglasfolien 2,B. zur 
Herstellung von flachen Bildschirmen, benOtigt werden. 

Die Einzelheiten der Erfindung sind der nachf olgenden Be- 
schreibung eines AusfUhrungsbei spiels anhand der beige- 
gebenen Zeichnung zu entnehinen. Dabei zeigt: 

Fig. I einen LSngsschnitt durch eine Vorrichtung 
gemSB der Erfindung; 

Fig. II einen Querschnitt gemSB 1 - 1 der Fig I. 

Die flieSfShige geschmolzene Glasmasse 10 wird von einem 
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n1cht dargestell ten Schmelzofen In einen Verbindungskanal 
aus Platin oder einer Platlnl eglerung mlt dem Bezugszeichen 
11« das in den Figuren I und II gekennzelchnet 1st, ge- 
leltet. Oer Boden des Verbi ndungskanal s welst 1n LSngs- 
rlchtung^ ira Querschnitt in Form eines rechteckigen 
Parallel ogrammes ausgebUdet, eine Durchtri ttsof f nung 12 mit 
der darunter liegenden Dusenplatte 13 auf, Diese Durch- 
tri ttsof f nung 1st in den Boden des Verbi ndungskanal s so 
eingelassen, daB die geschmolzene Glasmasse einfliefien kann. 
Die Oiisenplatte 13 ist mit Bohrungen versehen , durch welche 
die GlasRiasse, hi ndurchtretend, in Uberf lutungs-Bezi ehung 
stehend. zusammenl Suft und durch die, iiber die Ebene der 
DUsenelnrichtung hinaus nach unten vorstehenden Isolierten 
r4unstLlcke 14, beidseitig gefUhrt, abflieBen kann. 
Die Bohrungen 15 in der DUsenplatte sind von der Mitte zu 
den RSndern unterschi edl i ch im Durchmesser , urn so die 
herzustellende Glasfolie in gleichmaOiger Dicke zu erhalten. 

Das offene Ende 12 des Verbindungskanal s 11 wird durch die 
erf indungsgemaBe DUsenplatte 13 abgedeckt, die aus Platin 
Oder einer Legierung besteht und an der Unterkante 
rlngsherum fliissigkeitsdicht und elektrlsch Isoliert 
befestlgt ist* Diese Bef estlgungsvorrichtungen sind nicht 
dargestellt. 
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Zur Erwarmung der DUsenplatte fUeSt elektrischer Strom 
durch dieselbe* Die beidseitigen El ektroanschl Usse 15 sind 
in Wirklichkei t sogar eine VerlSngerung der Dilsenpl atte. Der 
Zweck dieser MaBnahme besteht darin, den gesamten Anteil des 
Stroraes durch die DUsenplatte zu schlcken. 

Die GlasfoHe 17 wird nach Verlassen der HundstUcke 14 
einer automatisch arbeltenden Zi ehmaschi ne (nicht- darge- 
stellt) zugefUhrt und 1ra Down drawn Prozess abgezogen, 

Durch Einstellung der Bohrungen 15 in der DUsenplatte 13 und 
durch Veranderung der MundstUcke 14, sowie der Lange der 
Hundstiicke, lassen sich verschledene Dicken und Breiten an 
Folien herstellen. 

Die Temperaturerf assung und Steuerung der DUsenplatte 13 
erfolgt Uber handel sUbl i che Ausf Uhrungen . 
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